"
>
©
L
O
>
O
N
A
Q.
7
c
o
n
®©
<

eine




- I

Technologieunternehmen fir die
Fertigungstechnik setzt erfolgreich
auf CAD/CAM- und CNC-Hightech

Um den immer komplexeren Fertigungs-An-
forderungen in der Automabil-, Luft- und

Raumfahrttechnik Rechnung zu tragen, war
und ist Staab Feinmechanik mit den ange-
wandten Technologien seinen Wettbewerbern
immer eine Masenspitze voraws. So wurde
beispielsweize kontinulerlich in neusste NC-
Bearbeitungszentren investiert, Derzeit kom-
rren im Unternehmen ausschlieBlich moderne
3 biz 5-Achsen NC-Maschinen von Hermle mit

Heidenhain Steverung zum Einsatz, Im Zuge
der Aufriistung von der klassischen 20-MNG-
Programmierung an der Maschine zur 30-NG-
Bearbeitung lag die Anschaffung siner
CAD/CAM-Lésung nahe, die auch zukinftigen
Aufgabenstellungen gewachsen ist.

Slandige  Hevarentienng  auf  die
wachsandan Anforderungen unsarar
Eunden und stelipe Inveshition in naue
Techralogie st die Basis unsenes Ernl-
gaE", eagl Richard Siaab, Geschdalbis-
flinrer der Firma Staah Feinmmecharib.
Diesas Credo wird konsequent und im-
war neu urgaselz]. Das Aesoltat st gin
rochimddniedanar  Kunderstamm  von
mamhafien Uriermeheman aus dar Apbo-
waliik, Luft- und Aaumfzhritechnik in
den  Spamen Maschinenbay  sowie
Werkzeug: und Formenbais

O Firma Slaas Fenmechanik wurde
1985 von Richard Staab mil Sitz in For-
siern bl Minchen gagnings, Langdh-
e Erfahrung in der Fetigungsischnik
ured @in hochmodermes Hamis NC-Bie-
areihmgeraninim wanen das Stanks-
pilal fur cie ersban Schithe in dis Selke-
glrndigaal. Imowischen hal sich das
Limlamahiman  2um H'#'IIEﬂ‘I-DiErﬂ-
lnistar in der Famigungshechni anbwi-
kel urd beschatigl sicban Mtarbabar,
Zimdganichiels Auliragsabwicklung der
Anfardanagan seinar Kunden mil he-
hern Qualialsstandard und  Termine-
Iraue posliored Z5aak Feinmechanik
als Zuvarksssigen Parines mil einem Be-
kanraneisgrad wai Gbsardia bagvischan
Lardesgranzen hinaus.

Darzail kemenan i Umamahmsesn aos-
sonbefllich modams 3his 5-Achsan NC-
Maschinen van Hermbe mit Heidenhain
Sleuanngen zum Einsats Im sinzel
nan snd dins sing CEOY, aine CHO0L
sowie aing C40U. Dandbar hinaus sird
ZusHIZRCH 1ir die schwere Zerspanung

HEC-Fartigung SHE

im  Wleinegluimagan  Bereich  sine
UWF1202H und aing LAWFIDDH im
Eratr. LU unseren Techmologiawor-
SpAng 2u wahren emtschiossen wir uns
149455 von dar klassischen 20-MC-Pio-
grammierung an der Masching zur 30-
MC-Bearadung aulzuristen. Verbun:
dan damil war dee Anschafung eines
CADVCAM:Losung. die auch zukindi-
gan  Aufgabensielungen  gewachsan
i5t", hamsrkl Staal.

Hiarbei mussien sich varschicdansa An-
bietar von CADCAM-Systemen aul
dam Staab-gigenan Maschinerpark an-
Fand von komplkesan Aulgabanalellun-
8N aus sener Tagesprois bawssen,
Dianin, 30 Staab, dorl wo de Spane fal-
lan, g a5 kain Varstaoken, urd kain
Fehler wird varnebsn®. Schikeilich ant-
gehioss man sich bai e Investitian in
das CADCAM-System Surlcam, das
mit ausgeneiarn, lorschritilichar Tech-
roolagie, sehr guien Schniftsielien und
ginar ginlachen Anwandung Gberoeug-
te. Fir meirs pukiinfigan Flanunigsn
kam mir der modulare Aufbau des Sys-
tems big hin 2ur S-Achsen-synchronen
Bearbaiung anigegen. da apeziell in
dieser Arwendung manar Ansichl nach
g Tukunfl uresres  Unbsmshmens
lag. Positiv wirkle sach g dass ainer
miener beshten Kundaen, dig ERW M
GmbH, sbenfals bereils Surlcam er-
folgreich im Einsaty halie®, bemerk]
Skaab rickbbckend,

D Offsnheit und Flexibiilat von Surf-
cam unlersliizt nahazu alle Tachnolc-
pien woam Drehan, Frasen, Endianen

und Boteen bes hin zur Mabesaian- dnd
Zylrdermantelbearbeitung sowse dig 5-
Achran-Saimullanbe an kom-
plemen 30-Oparilachen und Volumsn-
kiwpern.  Milbels  steuonungsspegzili-
schen Posiprorassanan wendsn apb-
miarte MC-Programme arsseil. Hierbai
wurden die Poslprozessomsn aul dia
apariellen Anforderungen der Staab
Frinmsacnanik argepass].

Die Enischeicung e Surlcam wurde
i Bt und lahr sich bis heute in ja-
dar Hingachll, Dar Einsalz des néuen
CAVCAM-Systemas  ermaglichis &=
Staab Feinmecharnk, sein Dienstois-
hingaangabol ameblich Do armeibem
und dizn Kundankrats in semschiscdans
meue Branchen auszuweien Ok Pro-
gramimignung urd Ferligung war seither
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Anhand infngnieddor Sohndsioion pewdreistel Sodoam die nach-  Bevspel: Tialnshmarkrsug
Kolgande NC-Bearbaiung won anspnachsvolon Taion

auigrurd dar schralien Barechnungsal:
ganthmen, der ginfachen Anwendung
und dar qualititsschemden Simulation
mne Sache wan Stunden, stalt wie war-
her won Tagen.

Dabei st die EinlGhrungsphass des
CADVCAM-Syalems weil unbar deen kal-
hudigrien Zedraum gakgen, Eing Taksa-
ch i aLUch aul das Schulungskonzapt
dag Lisfaranten, der Camiech Sid
ambH s Emplingsn, Furickzutihngn
st Kundenspaezilisch und var O wunde
nerrils rach dres Tagen grundiegender
Einlhnung an rwei weileren Tagen an
akhuselen Auftrigen gearbeiel mil dem
Ergebnis, dass produklive NC-Pra-
gramme warlagen. Sormil halle sich &n
Teil dar Schulungsiagien berails wah-
mand der Schuling wisdar amorissam
Daru Stasb: Das Schulungskonzept
von Cambach Sid hatte sich innerhalb
vnn gachs Wachen schon maridich ab:
paraichngt, sodass schan indieser kur-
zrn Fest hochgenau komplexesbe Teile,
S-achsig simullan von urs hergasiell
wurder.

Besanders wichlig, sislle sich schrall
dar exakba Dabsnimpon von ver-
gehisdanatan CAD-Syaleman in
Suirbcam haraus, Bed dar Varsiar
dar gelialerten  Datanlomats
war hisrhad spaziall dia Eigen:
schatt won Surfcam herauso-
gand, anhand intagrietar
Schnittstellen, wie zum Bei-
spial der direkben Dbernahme
wan Catia-Daen die nachiol-
gende MC-Bearbeilung von an-
sanuchavollan Teilen 2u gewdhr-
iztan. Daduwrch schans man sich
im apegigllen Alfinage GUs der
Automaoniindusivia und deren Sule-
fergr. Mamnafa LUniemehmen aus
mer Autamohil-Brarche sowie aus des
Lutt= und Baumfehrt zahlen ssather o

&6

den Stammkunden bei Staab Feirme-
chanik.

Ale Ereichterungen urd Vomaile, die
das CADICAM-Syatam milbeachie, sind
Esendich rur im Zusammsnapied mil
derm Engagamsanl dar ainzelnsan Mear-
beitesr 2ur Erlplgsstony geworden, Da-
nim hat Staab immear Wart damul ge-
kagt. alla batroffanen Miarbeibar an die
sysiamgesiitzie Programmiening her-
arczutithinen.

Miterweile sind drei Swifcam und aine
SplidWarks-Station rurd wen de Uk im
Einsatr An dén singsinen Stalionan ar-
beben  abeachoelnd 10 Milarbestar
urd geswdhnsigien hisrbed. dass Tade
urid Fommerkzeugs konsinaar, imgpor-
ligfle Dalen Auibensitat wund dia Baar-
bafungszantren konbriarich mil MC-
Frogramman warsorgl weren.

Somit indet man hewle bei Staab Fain-
mechanik ein grofes Telespekirum,
das zich =ail dermn Einsate

W

Surlcam stark erasiter] hal. Teila aus
der Automabilindusine Obar den Ma-
sohinen-, 'Warkzreug- und Formenbau
g hin Bur Lult- und Raumfahrindusiria
uhnnan in dan Musteniininan begutach-
1at werten, Dabsi wind Del Staab insbe
sondare War aud Prazisaon, Ooerfla-
chengite und Chualitat gelegl. Kich ah-
ne Stolz auf die sigens Lestung wnd
seinen Erfolg bemneskt Siaab: Linges
hesutiggesr Technologiestand sichert ung
dan Varsprung im Aglichen Wetlbe-
waih, Hiafei sprichl unsara Cualrat
und dig Maglichkeit. hochkompliziane
Teila zu famigan, Tir sich®
_Fit &ir dig Fukunt® ist die Firma Skab
allemal. Digs unlerstreich? awon cer
Uimzug Ende 2002 in grofere R&um-
lichkeiten. Mimelfristig il jedoch der
Bau siner neusn Ferdigungshalle pea-
plant. En weilsres Hamake CHC-Baar-
Beilungazeninum (SA0U0 e mitkalgro-
Ba Warkstiloka wisrda ingwisthen ga-
kauft ured fr dig GirofSailaferti-
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| Der CAD/CAM-Systemiieferant

Cie Camisch Gruppe ist Lesungaardiales rund um die
CADNCAM-Technologie, folussierd aul den Enbwick-
Lings- und Ferligungsbeseich. Neben dar CADCAM-
Lesung Suricam 1ir die Bearbeiungsaren Dretan, Fra-
san, Erpdigegn unid kombinierle FrasDreh-Baarbaihng
prisentiert Carvech dia 30-CAD Losung SolidWorks
und deven Zusatrmodula fiir die Produkienivickiung.
Enginzend dan bietet Caméech die Enbaickdung won
FPostprozesaoren sowmie CADUCAKM-Managamenimodi-
e 80r Daten- und Warkzeugversaltung und DG, Cam-
| Bech ist veranbwaribch tr Bangiung, Yerdsuf, Schulung,
Coensuling und Suppert aus ainer Hand mil

| Sandomen: Emplingen, Schwanau, Remscheid, Sate-
kiotien, Rahrederl'Chemnitz sowie Vameungan in Oa-
tarmsich und der Schweiz.

—

Jung wirde éin waileres Bearbeitungszentnem ir die Har-
stalung von groBsolumigen Teilen bis zu 2 Metam angs-
schalht

Erweiterungen nicht nur in gier Produklicn, sondern awch in
dief Endwicklung und Konstruktion sind in der Planung. So
wada die Konsirukliorsabisilung, in der mit dam SD-CAD
Sysham Solid\Works pearbeilet wird, um einan weitarzn, ar-
fahranen Konstrukieur ergénel. Damil tragt Staab dem ge-
waachsenen Anfeil an Komplefientwickiungsn won Form
werkraugen Rechrung. Mach suBan zeigl sich dies auch
in eimer Namensindenung des Linkemahmans in Slash
Fainmacharnk w. Famenbau,

wsnsLoambesch . dis
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Thimas Menholz
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